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1 主题内容与适用范围

    本标准规定了烟草机械产品质量特性重要度分级(以下简称重要度分级)的原则、内容及标注方法。

    本标准适用于烟草机械产品重要度分级。

2 术语

2.1 产品质量特性

    产品质量特性由产品的规格、性能和结构所决定，并影响产品的适用性，是设计传递给工艺、制造和

检验等的技术要求和信息。它包含有尺寸、公差与配合、功能、寿命、互换性、环境污染、人身安全及执行

政府有关法规和标准情况等。

2.2 产品质量特性重要度

    影响产品适用性的重要程度。

3 总则

I， 新产品设计阶段，设计部门应对产品及其组成部分进行x要度分级，通过新产品试制，在设计鉴定

时进一步修改和完善。重要度分级内容见第5章。

3.2 重要度分级的目的是为了更好地保证产品质量，满足产品适用性要求。把产品适用性要求分解到

产品技术要求及零、部件特性上去。

3.3 重要度分级可按规定的级别符号直接标注在产品图样及设计文件上，也可单独编制整机及其组成

部分重要度分级文件。

    在试制阶段一般先编制整机的重要度分级表，见6.2条。在设计鉴定修改完善后按6.1条标注到产

品图样及设计文件上，或按修改完善的重要度分级表执行。

4 分级原则及孟要度等级

重要度分级按对产品适用性〔性能、寿命、安全性、可靠性、经济性)要求的影响及经济损失程度为

重要度等级分为关键特性、重要特性和一般特性.其级别符号见表1,

1

据

2

本

依

本

表 1

重 要 度 符 号 对适用性的影响怪度

关键特性 CA) 显著

重要特性 CB) 比较显著

一般特性 CC 不显著

4.2.1 关键特性〔AD
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如发生故障会发生人身安全事故，丧失产品主要功能、严重影响产品使用性能和降低产品寿命、对

环境产生违反法规的污染，以及必然会引起使用单位申诉的特性。

4.2.2 重要特性〔BD

    如发生故障，影响产品使用性胎和寿命。使用单位可能提出申诉的特性。

4.2.3 一般特性CC

    如发生故障，对产品的使用性能及寿命影响不大及不致引起使用单位申诉的特性。

注:一般特性可以不标注。

s f要度分级内容

重要度分级一般包括:

a. 安全、环保要求;

b. 性能、结构的使用要求;

c. 可靠性、使用寿命及互换性要求;

d. 材料性能及处理要求;

e. 焊接及铸、锻规定;

f. 尺寸公差与配合、形状和位置公差及表面粗糙度等要求;

8. 外形、外观要求;

h 清洁度要求;

i. 涂敷、包装、防护及贮运等要求。

6 通要度分级标注示例

6.1 图样上标注规定

    重要度分级在图样上的标注规定在特性值的右侧，示例如下:

6.1.1 尺寸公差特性的标注

    a. 上下极限偏差均为关键特性，见图1;

    b. 上下极限偏差均为重要特性，见图2;

    c. 上极限偏差为关键特性;下极限偏差为一般特性，见图3。

6.，.2 形位公差特性的标注

    a. 同轴度要求为关键特性，见图4s

图 1

图 2
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图 3

图 4

    b. 平行度要求为重要特性，见图5,

6.1.3 表面粗糙度特性的标注

    表面粗糙度为重要特性，见图60

6，4 图样上技术要求特性的标注

    当某项技术要求被分级为关键特性或重要特性时，应在该项技术要求后标注分级符号。例如:

    a. 硬度值为重要特性:

川 0. 03 I A I CB]

a
      图 5

3.2/[B]

                                                    图 6

    热处理32-36HRC CB) ;

    b. 接触面积为关键特性:

    接触面积不小于80 % CA) o

61.5 材料特性的标注

    当零件的材料为关键特性或重要特性，应在零件图样技术要求中规定材料的关键特性或重要特性

的项目。

    例如:材料的抗拉强度为关键特性:

    abil 100 MPaCA),

6.2 重要度分级文件标注规定

6.2.1 单独制定重要度分级表时，产品质量特性重要度分级表，见附录A(参考件)。

6.2.2 一般特性〔C)级可不纳人编制，CA), CB)级以外的产品、零部件的技术要求或技术参数即视为

CC)级。

6.2.3 重要度分级表的编排顺序，以一级部件为编排的单元.前一个一级部件及其零部件编完后，编后

一个一级部件及其零部件，每个一级部件的顺序应与明细表的编排顺序相一致。

    288
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        附 条 A

，要度分级衰及其坟写规定

          (参考件)

A1 重要度分级表，见格式1,

格 式 1

代 号 名 称 特性内容和级别 备注序

号

(0
钟
N
”
)
O
工
X
呻
和

媒体编号

描 写

描 校

刻 }旧底图总号

底图总号

签 字
(单位名称)

(产品型号、名称)
7  1  7 20    1 is

。1}日 期
标记

  编

  校

处数!更改文件号}签钊日期

产品质t特性重要

    度分级表 已

图样标记 A一 A
第 页

(文件代号) 0
制

-对

4x15(=so)

21G
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A2 重要度分级表各栏的填写。

A2.1 序号栏以一个产品或一个零部件的代号为一个序号，一个序号(代号)的特性内容和级别填完后

编下一个序号。每个序号的内容填完后在表格中通栏画一横线

A2.2 名称栏，填该代号的产品或零部件名称。

A2.3 特性内容栏，填有质量特性级别要求的特性值(参数或技术要求)，必要时可画局部简图，参考

6.1条。

A2.4 级别栏，在相应的特性内容后的级别栏内填特性分级符号〔A〕或〔BD,

A2.5 备注栏，填必要的补充说明。

附加说明:

本标准由中国烟草机械公司提出。

本标准由全国烟草标准化技术委员会烟草机械标准化分技术委员会归口。

本标准由昆明船舶设备集团公司负贵起草。

本标准主要起草人黎文基、王荣样。


